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CRF230F CILINDRO/PISTAO

INFORMAGOES DE SERVICO
GERAL

» O motor deve ser removido cuidadosamente do chassi para a execugéo de reparos no cilindro ou no pistéo.

» Tenha cuidado para nao danificar a parede do cilindro e o pistdo.

» Tenha cuidado para nao danificar as superficies de contato ao remover o cilindro. Nao bata com muita forga no cilindro
durante a remocao.

* O ¢6leo lubrificante da arvore de comando e do balancim é fornecido através da passagem de 6leo no cilindro. Limpe a
passagem de 6leo antes de instalar o cilindro.

ESPECIFICACOES Unidade: mm
ltem Padrao Limite de uso
Cilindro D.I. 65,500 - 65,510 65,60
Conicidade — 0,10
Ovalizacao — 0,10
Empenamento — 0,10
Pistao, pino do D.E. do pistdo a 10mm de sua base 65,470 — 65,490 65,40
pistéo, aneis do | D.I. cavidade do pino do pistao 15,002 - 15,008 15,04
pistao D.E. do pino do pistdo 14,994 - 15,000 14,96
Folga entre o pistao e o pino do pistao 0,002-0,014 0,02
Folga entre as extremidades | 12 anel 0,20-0,35 0,5
dos anéis do pistao 2° anel 0,35-0,50 0,65
anel do dleo 0,20 - 0.70 0,9
(anel lateral)
Folga entre o anel e 12 anel 0,025 - 0,060 0,09
a canaleta 2° anel 0,015 - 0,050 0,08
Folga entre o cilindro e o pistao 0,010 -0,040 0,20
D.l. da cabeca da biela 15,010 - 15,028 15,06
Folga entre a biela e o pistao 0,010-0,034 0,10

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Compressao muito baixa, partida dificil ou desempenho inadequado em baixas rotacées
* Vazamento na junta do cabecote

* Anel do pistao desgastado, engripado ou quebrado

« Cilindro e pistao desgastados ou danificados

Compressao muito alta, superaquecimento ou pré-detonacao
» Excesso de depdsitos de carvao na cabeca do pistdo ou na cdmara de combustao

Fumaca excessiva

« Cilindro, pistao ou anéis do pistdo desgastados

* Instalagado inadequada dos anéis do pistao

* Pistdo ou parede do cilindro escoriada ou riscada

Ruido anormal

* Pino do pistao ou cavidade do pino do pistao desgastado
» Cabeca da biela desgastada.

« Cilindro, pistao ou anéis do pistdo desgastados
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CILINDRO/PISTAO

CRF230F

REMOGAO DO CILINDRO/PISTAO
REMOCAO DO CILINDRO

Remova o cabegote (pagina 7-9).

NOTA

* Nao bata com muita forga no cilindro.
» Nao danifique a superficie de contato, utilizando uma
chave-de-fenda durante a remocéo do cilindro .

Levante o cilindro e remova-o em seguida, tendo cuidado
para nao danificar o pistdo com os prisioneiros.

Remova a junta e os pinos-guias.

REMOCAO DO PISTAO

NOTA

Coloque uma toalha limpa sobre a carcaga inferior do
motor para evitar que a presilha caia em seu interior.

Remova a presilha do pino do pistdo, utilizando um alicate.

Empurre o pino do pistao para fora do pistdo e da biela. Em
seguida, remova o pistao.

NOTA

Néao danifique os anéis do pistao, separando
excessivamente suas extremidades.

Separe as extremidades dos anéis do pistdo e remova-os,
levantando-os pelo lado oposto ao da folga.

CILINDRO

JUNTA PINOS-GUIAS
PISTAO

T

PRESILHA PINO DO PISTAO
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CRF230F

CILINDRO/PISTAO

NOTA

Nunca utilize uma escova metalica, pois riscara a canaleta
do pistéo.

Limpe os depdsitos de carvao das canaletas dos anéis do
pistao, utilizando um anel que sera descartado.

INSPECAO
CILINDRO
Inspecione as paredes do cilindro quanto a riscos ou desgaste.

Meca o D.l. do cilindro em trés pontos dos eixos X e Y. Utilize
a maxima leitura para determinar o desgaste do cilindro.

Limite de Uso 65,60 mm

Calcule a folga entre o cilindro e o pistao.
Consulte a pagina 8-6 para a medicao do D.E. do pistéo.

Limite de Uso 0,20 mm

Calcule a conicidade e a ovalizagao do cilindro em trés pontos
dos eixos X e Y. Utilize a maxima leitura para determinar a
conicidade e a ovalizacao.

Conicidade 0,170 mm

Limite de Uso

Ovalizagao 0,70 mm

O cilindro deve ser retificado e um pistdo maior utilizado caso
os valores de limite de servico sejam excedidos.

Estdo disponiveis os seguintes pistdes sobremedida:
-0,25 mm
-0,50 mm

O cilindro deve ser retificado de modo que a folga entre um
novo pistdao maior e o cilindro seja de 0,010 a 0,040 mm.

Inspecione a parte superior do cilindro quanto a
empenamento, utilizando uma régua de precisao e um calibre
de laminas entre os orificios dos prisioneiros.

Limite de Uso 0,70 mm

SUPERIOR

MEDIO

INFERIOR




CILINDRO/PISTAO

CRF230F

PISTAO/ANEL DO PISTAO

Inspecione os anéis do pistao quanto a suavidade de
movimento, rotacionando-os em suas canaletas. Os anéis
devem de movimentar-se sem obstrugoes.

Empurre o anel até que a superficie externa do anel do pistao
permaneca nivelada com o pistdo. Em seguida, meca a folga
entre o anel e a canaleta.

12 anel 0,09 mm

Limite de Uso
22 anel 0,08 mm

Instale o anel do pistdo corretamente na base do cilindro,
utilizando a cabecga do pistao.

Meca a folga entre as extremidades do anel.

12 anel 0,5 mm

Limite de Uso 2% anel 0,65 mm

Anel do éleo

(anel lateral) 0.9 mm

Meca o D.E. do pistdo, a de 10 mm de sua base e a 90° da
cavidade do pino do pistéo.

Limite de Uso 65,40 mm

Compare esta medida com a maxima leitura do D.l. do
cilindro e calcule a folga entre o cilindro e o pistdo
(pagina 8-5).

Meca o D.l. da cavidade do pino do pistdo. Utilize a maxima
leitura para determinar o valor do D.I.

Limite de Uso 15,04 mm

Meca o D.E. do pino do pistdo, em trés pontos diferentes.

Limite de Uso 14,96 mm

Calcule a folga entre o pistao e o pino do pistao.

Limite de Uso 0,02 mm

ANEL DO PISTAO

8-6



CRF230F

CILINDRO/PISTAO

BIELA

Meca o D.l. da cabeca da biela.

Limite de Uso 15,06 mm

Calcule a folga entre a biela e o pino do pistao.

Limite de Uso 0,70 mm

INSTALACAO DO CILINDRO/PISTAO
INSTALAGCAO DO ANEL DO PISTAO

Instale cuidadosamente os anéis do pistao em suas canaletas,
mantendo suas marcas voltadas para cima.

NOTA

» Tenha cuidado para nao danificar o pistdo e os anéis.

* Nao inverta o 1°2e o 22 anel.

» Para instalar o anel do 6leo, instale primeiramente o
espacador. Em seguida, instale os anéis laterais.

Posicione as folgas entre as extremidades dos anéis do pistdo a
120° uma da outra.
Posicione as folgas dos anéis laterais como mostra a ilustragao.

20 mm OU MAIS

12 ANEL (MARCA “R")

ANEIS LATERAIS

12 ANEL
sl

S 22 ANEL

\ ANEL DO OLEO
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CILINDRO/PISTAO

CRF230F

INSTALACAO DO PISTAO

Coloque uma toalha limpa sobre a carcaca inferior do motor
para evitar que a presilha caia em seu interior.

Apligue solugao de dleo de molibdénio na superficie externa
do pino do pistao.

Instale o pistao, mantendo a marca “IN” voltada para o lado

de admissao. Em seguida, insira o pino do pistao através do
pistdo e da biela.

Instale as novas presilhas do pino do pistéo.

NOTA

« Certifique-se de que as presilhas do pino do pistao
estejam seguramente assentadas.

* Nao alinhe a folga da extremidade da presilha com o
recorte do pistao.

INSTALAGAO DO CILINDRO

Limpe completamente a superficie da junta da carcacga
inferior do motor, tendo cuidado para nao danifica-la e para
néo deixar residuos de junta na carcaga inferior do motor.
Apligue ar comprimido na passagem de dleo (orificio do
prisioneiro) do cilindro.

Aplique junta liquida nas superficies de contato da carcacga
inferior do motor, como mostra a ilustragao.

MARCA “IN" PISTAO

RECORTE
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CRF230F

CILINDRO/PISTAO

Instale os dois pinos-guias e uma nova junta.

Aplique 6leo para motor na parede do cilindro e nas
superficies externas do pistdo e dos anéis do pistao.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar os anéis do pistdo e a
parede do cilindro.

Passe a corrente de distribuicdo pelo cilindro e instale o
cilindro sobre o pistdo, enquanto comprime manualmente os
anéis do pistao.

Certifique-se que o cilindro encosta uniformemente sobre a
carcaca inferior do motor. Instale o cabecote (pagina 7-18).

JUNTA PINOS-GUIAS
CILINDRO

m————— y S
ANEIS DO PISTAO
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CILINDRO/PISTAO CRF230F

NOTAS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servigo para
as motocicleta CRF230F.

Siga as recomendacdes da Tabela de Manutencéo (Capitulo 3)
para garantir perfeitas condigoes de funcionamento.

A execugao das manutencgoes iniciais é de grande
importancia, pois compensa o desgaste inicial que
ocorre durante o periodo de amaciamento.

Os capitulos 1 e 3 aplicam-se a motocicleta inteira. O
capitulo 2 apresenta os procedimentos de remocéo/
instalacdo de componentes que podem ser necessarios
para a execucgao de reparos descritos nos capitulos
seguintes.

Os capitulos 4 a 18 apresentam os componentes da
motocicleta, agrupados de acordo com sua localizagao.

Localize o capitulo desejado nesta pagina. Em seguida,
consulte o indice apresentado na primeira pagina do
capitulo selecionado.

A maioria dos capitulos inicia-se com uma ilustracdo do
sistema ou conjunto, informacgdes de servigo e diagnose
de defeitos. As paginas subseqlientes apresentam os
procedimentos detalhados.

Se a causa do problema for desconhecida, consulte o
capitulo 20, “Diagnose de Defeitos”.

Sua seguranca e a seguranga de outras pessoas sdo muito
importantes. Para manté-lo informado, incluimos mensagens
de seguranca e outras informagdes neste manual. Infelizmente,
é impossivel alertar sobre todos os riscos associados a
realizacdo de servicos neste veiculo.

Vocé deve utilizar seu proprio bom-senso.

Vocé encontrard informagdes de seguranca de varias maneiras,

tais como:

« Etiquetas de seguranga - localizadas no veiculo.

* Mensagens de seguranga - precedido por um simbolo de
alerta de seguranga “/A" e uma das duas palavras, CUIDADO
ou ATENCAO.

Esta palavra tem o seguinte significado:

A\ CUIDADO [T instrugcdes nao sejam seguidas, vocé

podera sofrer ferimentos sérios ou até a
morte.

ATENGAO : Caso as instrugdes nao sejam seguidas, vocé
podera sofrer ferimentos.

* Instrugdes: Como executar servigos neste veiculo de maneira
correta e segura.

Neste manual, vocé encontrara informacgoes precedidas
do simbolo de NOTA. O propédsito desta mensagem é
alertar a fim de evitar danos ao veiculo, outras
propriedades ou ao meio-ambiente.

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES INCLUIDAS NESTA
PUBLICACAO SAO BASEADAS NAS INFORMACOES
MAIS RECENTES DISPONIVEIS NA OCASIAO DA
APROVACAO DA IMPRESSAO DO MANUAL. A MOTO
HONDA DA AMAZONIA LTDA. SE RESERVA O DIREITO
DE ALTERAR AS CARACTERISTICAS DA
MOTOCICLETA A QUALQUER MOMENTO E SEM
PREVIO AVISO, NAO INCORRENDO, ASSIM, EM
OBRIGACOES DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA
PARTE DESTA PUBLICACAO PODE SER
REPRODUZIDA SEM PERMISSAO POR ESCRITO. ESTE
MANUAL FOI ELABORADO PARA PESSOAS QUE
TENHAM CONHECIMENTOS BASICOS SOBRE A
MANUTENGAO DAS MOTOCICLETAS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servicos Pés-venda
Setor de Publicacoes Técnicas

INDICE GERAL

INFORMACOES GERAIS

CHASSI/CARENAGEM/SISTEMA DE
ESCAPAMENTO

MANUTENCAO

SISTEMA DE LUBRIFICACAO

SISTEMA DE ALIMENTACAO

REMOCAO E INSTALACAO DO MOTOR

CABECOTE/VALVULAS

MOTOR

CILINDRO/PISTAO

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

ARVORE DE MANIVELAS

CARCACA INFERIOR DO MOTOR/TRANSMISAOQ/

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/
SISTEMA DE DIRECAO

RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

CHASSI

FREIO HIDRAULICO

BATERIA/SISTEMA DE CARGA

SISTEMA DE IGNICAO

PARTIDA ELETRICA

SISTEMA ELETRICO

ILUMINACAO/INTERRUPTORES

DIAGRAMA ELETRICO

DIAGNOSE DE DEFEITOS
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